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Juntas de Expansion Elastoméricas

Introduccion

Igunos de los problemas mas co-
Amunes que se pueden presentar en

los sistemas de tuberia, son los es-
fuerzos mecanicos producidos por distintos
factores o la combinacién de los mismos
gue suceden durante la operacion, tales
como: dilataciones o contracciones de la
tuberia por diferencia de la temperatura,
vibracién, resonancia, torsiéon, deflexiones
angulares, entre otros.

Anteriormente se pretendia dar solu-
cion a este tipo de problemas por medio de
“Loops”y “Omegas”. Hoy en dia este sistema resultaria costoso para la operacion y
deficiente, ya que estos elementos utilizan mas espacio y reducen tanto la presién co-
mo la velocidad del fluido, ademas de que el mantenimiento es mas frecuente y onero-
SO.

Las Juntas de Expansién Modelo JFE©, son elementos de union flexible fabri-

cadas con elastomeros naturales y/o sintéticos, reforzadas con fibras textiles de po-
liéster y anillos de acero, que permiten soportar presiones hasta de 300 Lbs. o supe-
riores dependiendo del diametro. Nuestras Juntas de Expansién cumplen con la nor-
matividad de la Fluid Sealing Association.
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Las Juntas de Expansién serie | F . como ya
.y
se menciond anteriormente son fabricadas
conforme al FSA handbook. su disefio y

construccion permiten una mayor capacidad
de movimiento a la compresién y a la exten-
sion axial, desviacion lateral, deflexiébn angu-

La gama de Juntas de Expansion se-
ries _J FE® proveen la mejor solucién a estos

problemas brindando seguridad y confianza
a sus tuberias durante sus procesos, con
grandes prestaciones en la operacion ya que
absorben los movimientos que presentan,
atendiendo cada situacion en particular.

Ventajas:
. Econdémicas
. Durables

. Facil Manipulacion

. Facil Instalacion

. Son marca JuFusa®
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Juntas de Expansion Elastomericas

Materiales de Construccion

Los elastdmeros son aquellos polimeros que
muestran un comportamiento elastico, es decir,
se deforman al someterlos a una fuerza pero
recuperan su forma inicial al suprimir la misma.

Seleccion de Materiales para
aplicaciones especificas

La seleccion del tipo de Material o la combina-
cion de estos que se usaran en la Junta de Ex-
pansién, depende de los requerimientos técni-
cos de operacion a la que va a estar sujeta la
misma.

Los principales requerimientos que deberan tomarse en cuenta en la seleccion de los
materiales para la Junta de Expansidn, son: resistencia a la abrasion, ruptura, desga-
rramiento, altas y bajas temperaturas, acidos, aceites, agentes quimicos y organicos

en general.

Los principales materiales utilizados en la fabricacién de las Juntas de Expansion son
los siguientes:

Hule Natural: Excelente resilencia y elasticidad. Excelente resistencia a la abra-
sion, a ruptura y desgarre. Rango de operacion efectivo —40°C a 82.2°C.

EPDM: Excelente resistencia al vapor, calor, ozono, alcalinos y a los rayos sola-
res. Rango de operacion efectivo de —34.44°C a 121.11°C

Neopreno®: Muy buenas propiedades mecanicas, excelente resistencia al ozono, ra-
yos solares e intemperie. Buena resistencia a los disolventes alifaticos, acidos diluidos
y detergentes. Ciertas formulaciones son ignifugas, no propagando la llama y autoex-
tinguiéndose cuando cesa la misma. Rango de operacion efectivo -28.8°C a 107.2°C

Butilo: El hule Butilo es un copolimero de isobuteno que tiene gran resis-
tencia a la abrasion, la ruptura, el calor, las grasas, alcalinos, ozono y rayos sola-
res. Rango de operacion efectivo —34.4°C a 148.8°C
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Hypalon®: Retardador de llama, buena resistencia a la abrasion, y excelente resisten-
cia a los acidos, alcalinos y a la oxidacion. Rango de operacién efectivo —23.3°C a
121.1°C.

Nitrilo: Buenas propiedades mecanicas. Excelente resistencia a grasas y acei-
tes, asi como hidrocarburos alifaticos y acidos diluidos. Rango de operacién —23.3°C a
98.8°C.

Viton®: Muy buena resistencia mecanica, al envejecimiento y a la abrasién. Buena
resistencia al calor y la llama directa. Excelente resistencia a los derivados del petré-
leo, disolventes alifaticos, aromaticos, cloros, acidos diluidos, detergentes, acidos fuer-
tes y acidos oxidantes. Rango de operacion efectivo —23.3°C a 204.4°C.

Teflon®: La caracteristica principal del Tefldn® hace referencia a que es capaz de so-
portar altisimas temperaturas, de hasta 300°C por periodos prolongados y sin sufrir
ninguna clase de deterioro. Ademas, es resistente a gran parte de los acidos y bases
existentes, y resulta insoluble ante muchos de los disolventes organicos.
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Juntas de Expansion Elastomericas

Resistencia Quimica de Materiales

La siguiente tabla indica el efecto producido por productos quimicos especificos
en las juntas de expansion. Debe interpretarse como informacién a titulo orienta-
tivo, y en ningun caso como compromiso de garantia por parte de JuFusa®

Para mas informacién, le pedimos se ponga en contacto con las oficinas de ven-
tas.

Codigo Forro interior de la Junta de Expansion
Excelente
Bueno
Condicional
Inapropiado

I XnhmP

i
H
B
SBR
T

o
Consultar al Fabricante = = = e
Compuesto Quimico

Butilo

Acetaldehido D
Acido Acético 5%

10%

20%

30%

50%

99,5% glacial

Acetato
Acetato de Butilo
Acetlene
Acetona
Acido Acético Anhidro
Acido arsénico
Acido Clorosulfonico
Acido Crémico
Amoniaco (gas), caliente
Amoniaco (gas), Frio
Amaniaco, (liquido)
Anilina
Anilina
Argdn
Benceno (Benzol)
Brandy
Bromo (liquida)
Butanol (alcohol Butilico)
Buteno
Cerveza
Gas clomidrico ,seco, 40°C
Gas clomidrico, hiimedo, 40°C
Grasa Animal
Hidrdxido de Amonio
Hipoclorito de Calcio
Licor Negro
Potasa Ciustica
Soda CéAustica
Solucién de Cloro >10g/1, 40°C
Solucién de Cloro, 0,1 gr/fl
Solucién de Cloro, 0,1-1g/1
Solucién de Cloro, 1-10g/1 ,40°C

PO XNEXXXPXPXPXXDXOEPXXXxBNOOIxN®omomox Ntral
D PAXE DX XPPEPXPXXOXPPOXXEONOODXXXNEooex Neoprenn
PP RODPDOP XPXPXPXDODRPPPOOXPPEPPRXPDOOOE DD
DX XDXXXPXPXPXXOUXDPEPXXXDNANOXXNNn@ooox bR

PP APOXPPOANPXPXPXPO@PPOAXPPPPEPEP B> PR @ EPOM
DEE A D PO PO NEPDEX EPX XD XD PO B XN ODNO O DDo® e Hypalon
PP DNPPEPAOPPPEPPPPPOEXXXPOABPXXbXXXNnOoEpp Vi
B BPEPEPRPEPLPELEBLEBREREEREERELEREEREELREEEEEEE LB Tefin

DEPFONONEPONAPXXPPEXPXONXOPXXXEBXXPXX0Noooosx Nl

Matural
Neopreno
Nitrile
EPDIM
Hypalon
Butilo
S5BR

Vitdn
Teflén

JuFusa




Codigo
A Excelente
B Bueno
C Condicional
X Inapropiado
- Consultar al Fabricante

Compuesto Quimico

Aceite de Linaza

Aceite Hidraulico (petréleo)

Aceite Lubricacion

Acetato de Etilo

Acido bromidrico, max 40°C

Acido Clorhidrico , 37%,70°C

Acido Clorhidrico, 37%

Acido Clorhidrico, Diluido

Acido Fluorhidrico, 50%, 40°C

Acido Fluorsilicico, 40°C

Acido Férmico, 40°C

Acido Lactico

Cloruro de Etilo

Detergente

Diesel

Etano

Etanol

Eter, éter sitilico

Ethylene glicol

Etileno

Etilo glicol (cellosoive)

Formaldehido

Fueloil

Furano

Furfurol

Gas LP

Glicerina

Glucosa

Hidrégeno

Licor verde, licor blanco

Liquid manure

Metanol, (Alcohol Metilico)

Sales férricas, no oxidantes

Peroéxido de Hidrogeno, 3%, 40°C
30%, 20°C
90%, 20°C

Sulfuro de Hidrégeno, seco,20°C
,Humedo,20°C
, Humedo,40°C

Forro interior de la Junta de Expansion

L3 0 o3 o % 3 Natural

DIk XXX ODXXPXxDXX0O0Do®E >0

XX P2NMNmE >

Natural

Ne

i % + x n ® @ Neopreno

D> PEXXNEXXIXI2ONEIXDIEEO:!

ArPTO0®E >

Neopreno

XN PNOAOPPEEP PP XXPOOXDPNEP2IPOPXoXnNXxnx>>» Nitrlo Ni

Nitrilo

WE > WIPIEPIIPIEIPEXEXXIPDEANPXIEXXPIEIPIPI>PE>PxXP®xx®m EPDM

EPDM

A>>  BPEPEDEEREEFEXAXOAOPAXEXIPOAPA>PEIE>EAE XX oo Hypaldn

Hypaldn

PEIPEPXEXXPEANPAPXXPEITEPE® | X ®®x x> Butlo

®rrPFr @FF P

Butilo

SBR

L % 1 %= %= = SBR

DI PEXXXxXOoXXPXPEPXX0o0®PEo®O

x> 0Om>E> o

SBR

PP PP XAPPATEXEEEEEEXEED 0 X ®x > > Viton

XX X PP > P2 x !

Viton

>r>»>>»>>r>>>r>r>>>r>rr>r>r>2>>r>>>>2>r>2>r>2>>2>2>2>>2>>>>> > leflon

Teflén
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Juntas de Expansion Elastomericas

Codigo Forro interior de la Junta de Expansidn
A Excelente
B Bueno
C Condicional
X Inapropiado

- Consultar al Fabricante

SBR

Compuesto Quimico

Acido Nitrico, 20%, 40°C

Cloruro de Metileno

Cloruro de Metilo

Gas natural

Leche

MEK Metil Etil Cetona

Metil Isobutil Cetona

Metil Isopropil Cetona
20%, 50°C
40%, 50°C
50%, 50°C
60%, 20°C
70%, 20°C

Aceite de Oliva

Acido nitrico fumante

Acido Oleico

Acido Oxdlico

Acido Palmitico

Gas nitroso

Nitrobenceno

Nitrégeno

Oxigeno

Ozono

Parafina de queroseno

Percloroetileno

Gasolina, 100 octanos

65 octanos

Aceites de petrdleo con alto contenido aromético

Aceites de petrdleo con bajo contenido aromatico

Eter de Petréleo

5 5 O OB X 3 3 3 X X X ¥ B X XD O X XX XXX XX XXX DX xx Natual
X OO @XmOXXXXOODEXXOOOXMOXXNXDXD>NXXXXD>xXxn Neopreno
AX @2 EEOO0>XO2XXIO>X>XXD>XxXXXXx>>»xxx Nitilo
B x @ B0 X XXX XxXxEIEOODEXXNXXXN0xm>Exnx > EFOM
OO@EEIAXEXAXXOEDEXXOENXONOOE>ExXXxEExx > Hypalon
O XM ODmXXXXXXXMADFPWXWEEXXMNXXXOoWoOnosxnx» Butlo
3 3 M) M3 3K 3 3 K X ¢ 3 > B > 3 M X X X x> XX xxx P xxx SBR
2 >Er>>r>>EEPEEERPEEXEEEONEED>DEDDEXXxXERDE®oE Vion
>r>>>>>r>r>>>F>F>rPrPrE>>>>E>>>r>Er>0>>>> > Teflon

Fenol
Acido fosférico, 45%, 40°C
85%,40°C
LP-Gas, propane A
Plating sol. w/o chromium X
2
C
T g o © o c
2 8§ ¥ 3 & 2 =« § 8
z z zZ & I & 97 95 g
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Codigo
A Excelente
B Bueno
C Condicional
X Inapropiado
- Consultar al Fabricante

Compuesto Quimico

Acido Fluosilicico

Acido Salicilico

Agua residual

Gasail

Propanol, Alcohol Propilico

Rapeseed oil

Soluciones de Sal no oxidantes

Hipoclorito de Sodio, <10g/l

>10g/l

Azufre fundido

Cloruro de Azufre, 40°C

Dioxido de Azufre, gas seco

Estireno , 40°C

Soluciones de Azicar

Tridxido de Azufre, gas Seco

Acido sulfirico, < 60%
60%, 50°C
75%, 50°C
80%, 50°C
96%, 50°C

Aceite para transformadores

Aceite para transformadores de base mineral

Aceites Vegetales

Acido sulflrico, humeante
Acido Sulfuroso

Agua destilada

Agua Fria

Agua fria, destilada +100°C
Agua salada

Aguarras

Alquitran, 40°C

Tolueno

Tricloroetileno

Whisky, vino

Xileno

Forro interior de la Junta de Expansion

OB X XM X BB XK X XXX XX DX OKXXOE X B xme>m Natural

Natural

Ne

M X X O X P OODEOOXOWXXXXMXOKDPXXXXXoPRx>2Aooom Neopreno

Neopreno

NI

H DX ODE D EEEDOX B D XX KX MXKDXXMXXAEXE>e om Ntilo

Nitrilo

P XXX XPDPPPEXPEXXONEP®EE®EPXPXomPEEPPEx@>m EPDM

EPDVI

® DX O XD EEDEXDEONXOEEEEXDNXOEEE®O® AR D> R Hypaldn

Hypalon

M X XX XD OEDOXEXXXADEEOE X OXOO0EE>®x®mem Butilo

Butilo

SER

3 D 2 XD MBI DO D X P K DX MK XXODE x> x @ o@ SER

SBER

P>P> P> PPEPPOPRRERE>ErEPE>ERRRREDER R > Vion
P>k rPE>PFP>rE>>EPEDRERPEDRFEREP>REPREDR>EDRDEPREERDR>E >R Teflon

Vitén
Teflon
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Juntas de Expansion Elastomericas

Construccion de Junta de Expansion

Brida de Hule
Integrada

Cubierta
Exterior de Hule

Lona Poliéster

Anillos de
Acero

Anillos de
Retencion

Tubo Interior Figura 1

Tubo Interior: Esta parte de la Junta de Expansion es la que tendra contacto di-
rectamente con el fluido.

Carcaza: La carcaza esta compuesta por varias capas de lona poliéster (refuerzo
textil) colocadas tanto circunferencial como transversalmente que junto con los anillos
de acero permiten que la Junta de Expansion sea resistente a la presion y al vacio.

Cubierta Exterior: Es |la parte de la junta de expansidon que tiene contacto directo
con el medio externo.

Brida de Hule Integrada: La bridas se conforman al momento de estan fabrican-
do la Junta de Expansién quedando integradas totalmente al cuerpo de la misma.

Anillos de Retencion: Los anillos de retencién son accesorios
que invariablemente debe llevar la Junta de Expansion de bridas
integradas al momento de su instalacion; ya que sin éstos los torni-
llos degollarian los barrenos de la brida ademas se corre el riesgo
de fugas por mal sello.

Bridas Giratorias: La figura 2 muestra la Junta de Expansidn

con bridas giratorias la cual lleva la misma construccion en el cuer- — —
po de la Junta de expansion estandar mostrada en la figura 1. s0l0 i, 5. Junta de Expansién con
que con bridas metalicas. brida Giratoria

12



Tipo de Movimientos

Las Juntas de Expansion permiten absorber los siguientes movimientos:

Compresion Axial: Las tuberias al estar sometidas a altas
temperaturas tienden a dilatarse aumentando su longitud, en
tales casos la Junta de Expansion absorbe dicha dilatacion
comprimiéndose axialmente. (dependiendo de la ubicacién de
los anclajes).

—» temperaturas se contraen; la Junta de Expansién absorbe di-
cho movimiento aumenta su longitud axialmente. (dependiendo
de la ubicacion de los anclajes)

. l l —» Extensién Axial: Las tuberias que estan sometidas a bajas

Movimiento Angular: Este tipo de movimiento se produce
cuando un sistema de tuberia dispuesta en dos ejes x, y; uno
de los ejes, segun sea el caso se dilata de tal forma que empu-
ja al otro eje formando un angulo, mismo que la Junta de Ex-
pansion absorbe combinando los movimientos de compresion
y extension Axial.

Movimiento Torsional: Este movimiento se produce cuan-
do un sistema de tuberia dispuesto en tres ejes x, y, z; el eje z
se dilata empujando al eje y provocando la torsion en el eje x
mismo que la junta de expansion puede absorber.

Desplazamiento Lateral: Es el movimiento o desplazamien-
relativo que se da en los dos extremos del conjunto perpendi-
cular de la tuberia en su eje longitudinal.

* Vibracién: Esta producida por motobombas, por la veloci-
dad misma del fluido o por la presién de trabajo que es com-
pensada con las juntas de Expansién.

13
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Juntas de Expansion Elastoméricas

Aplicaciones

Las Juntas de Expansion serie JFE© brinda proteccién y seguridad a los con-

sumidores industriales en las mas exigentes aplicaciones contra los movimientos, el
esfuerzo, corrosion y abrasion en:

Plantas Generadoras de Energia
+ Hidroeléctricas

+ Geotérmicas

+ Termoeléctrica

N Nucleares

Procesos Quimicos Industriales
s+ Petroquimica

+ Farmacéutica

+ Alimentaria

N Refineria

Plantas de Tratamiento de Agua
; "fi + Plantas Purificadoras de Agua

' 4. Plantas de tratamiento de aguas resi-
. duales

JuFusa




Sistemas de Ventilacion en:
+ Escuelas

+ Hoteles

+ Edificios

+ Hospitales

+ Estadios

Marina
+ Reducir la Electrolisis
+ Dragado de muelles

+ Buques

Industrias Extractivas
+ Plataformas petroleras

* Minas

15
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Juntas de Expansion Elastoméricas

Tipos de Junta de Expansion

La linea de Juntas de Expansion serie_J FE© cuenta con distintos modelos, que

son disefados y fabricados para cubrir las necesidades de operacién a las que van a
estar sometidas y cuyas aplicaciones son variables. Dentro de los cuales las mas co-
munes son las siguientes:

Junta de Expansion Estandar

Esta es la mas comunmente utilizada para aliviar el estrés en los
sistemas de tuberia, asi como los distintos tipos de movimientos que
puedan presentarse; éstas pueden fabricarse de un solo elastomeros o
la combinacién de los mismos para cubrir las diferentes necesidades.

Junta de Expansion Arco Abierto

Al igual que la Junta de Expansion estandar la Junta arco abierto
permite absorber los distintos esfuerzos mecanicos que se puedan pre-
sentar en los sistemas de tuberia, con la diferencia de que ésta aumen-
ta su capacidad aproximadamente un 50%.

Junta de Expansion Reducciéon Conica Concéntrica

Este tipo de Juntas sirve para absorber los movimientos que se puedan
producir en los sistemas de tuberia donde haya reducciones o aumen-

~ tos en los diametros de la misma, siempre y cuando coincidan los cen-
tros.

16




Junta de Expansion Reduccion Conica Excéntrica

Este tipo de Juntas sirve para absorber los movimientos que se
puedan producir en los sistemas de tuberia donde haya reducciones o
aumentos en los diametros de la misma; en este caso los centros de las
tuberias no coinciden.

Junta de Expansion Brida Giratoria

Este tipo de Junta tiene la misma funcionalidad que la Junta de
Expansién estandar con la ventaja que su instalacién es mas sencilla
ya que las bridas de las tuberias no necesitan estar alineadas

Junta de Expansion Arco Relleno

Las Juntas de Expansién Arco Relleno son ideales para eliminar
turbulencias y evitar la sedimentacion, aunque reducen su capacidad
de absorcién de movimiento principalmente a la compresidn axial en
aproximadamente 50%.

Junta de Expansion Desplazamiento Lateral

Este tipo de Junta de Expansion se utiliza para absorber los mo-
vimientos que se puedan presentar en los sistemas de tuberia, cuyo
didmetro es el mismo pero los centros no coinciden.

Junta de Expansiéon Multiarco

Estas Juntas de Expansion se utilizan cuando se requiere absorber una
mayor cantidad de movimiento que los de la Junta Estandar.

17
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Juntas de Expansion Elastoméricas

Modelo-TFE. 100

El modelo JFE» 100 o Estandar pueden ser +RR (arco relleno) y/

o +@G (Brida Giratoria) cuya construccion se puede hacer de un
s6lo Material o de una combinacién de ellos por ejemplo puede
tener el tubo interior de Teflon y la cubierta exterior de Neo-
preno esto con la finalidad de cubrir las mas exigentes aplica-
ciones. Las Juntas se pueden fabricar para 150 y 300 libras
norma ANSI B16.5., DIN, JIS o especial.

Codigos para la seleccion de las modalidades de las Juntas de Expansion,
Materiales de Construccion y accesorios

Modalidades de la serie JFE. 100

Codigo P/Materiales de

Construccion Con Brida Giratoria +G
Material Cédigo Con Arco Relleno +R
Hule Natural N

Unidades de Control

Neopreno Ne Anillos de Retencion

Hypalon H

EPDM E

Viton \Y

Butilo B

Teflon T

Sanitario S Espé;os

SEBR 7 Accesorios p/modelo JFE. 100
Nitrilo N Anillos de Retencion A.R

Unidades de Control U.C.

Tabla de Movimientos
(Medidas en pulgadas)

Com.
Axial
AE’::I 14 3/8 3/8 3/8 716 716 716 1/2 1/2 12 12 12 12 1/2 12 1/2 916 9/16 9/16 9/16 9/16 9/16 9/16 9/16 9/16 9/16 9/16 9/16 1
Des.
Lateral
Mov.
Angular
Mov.
Torsion 3 3 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

12 3/4 3/4 3/4 718 718 718 1 1 1 1 1 1 1 1 11/811/8 11/8 11/811/8 11/811/8 11/8 11/811/8 11/811/8 11/8 2

172 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 112 3/4

148 38 28 25 25 23 2 23 2 2 18 18 15 15 15 15 15 13 13 13 13 1 1 1 09 09 08 07 1
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13 %
16
19
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25

27 %

29 %
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34 %

36 %

38 %

41 %

43 %
46

48 %

50 %
53

55 %

59 %
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66 Y%

68 ¥
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75 3

86 %
93
99 %
113 %
126 %

11%
14 %
17
18 %
21 %
22 %
25
27 W
29 %
31%
34
36
38 %
40 %
42 %
45 Y
47 %
49 %
51 %
56
58 k4
62 %
65
69 %%
71 3%
76
820

88%

95 %

a95%

102

Tabla de Especificaciones Técnicas
(Medidas en pulgadas)

¢
!
|
oY

Mo. Diametro
4 %
4 %
4 3
4 %
4 3
8 3a
8 Vs
8 Vs
8 Vs
12 1
12 1
12 1k
16 1Y%
16 1%
20 1%
20 13118
20 1%
24 1%
28 1%
28 1%
28 1%
32 1%
32 1%
32 1%
36 1%
36 1%
40 1%
44 1%
44 1%
44 2
48 2
52 2
52 2
52 2
60 2
60 24
64 2%
68 2%
72 2%

Anilio de Re:enoon\»

47 %
51 %

53 %
57
59 Ya
63 M
65 Ja
69 %
75 %
81k
87 3

AR teee
N |
D
§
: . e
A B © D E
% 1% % % % 6
% 1% % % % 6
% 1% % % % 6
Y 1% ¥ ¥ £ 6
Y 1% ¥ b Y 6
7 1% ¥ % % 6
Ve 1% ¥ ¥ % 6
" 1% ¥ ¥ % 6
Vs 14 5/8 34 34 6
1 1Y% 1y1is % EA 8
1 3/16 14 11/16 ¥ ¥ 8
13/18 2 % % | % 8
1 3/16 2 ¥ al Y 8
1 316 2 Y il % 8
1% 2 13/18 1 % 8
1% 2 13/16 1 % 10
1% 2 13/16 ) % 10
1% 2% 778 1% % 10
1% 2% 8 1% % 10
1% 24K 8 1% % 10
1% 2% 8 1% % 10
1% 2% L 1% % 10
1% 24 78 1% % 10
1% |[2% 778 1% % 10
1% 24 8 1% % 10
1% 2% 15/16 1% Y 12
1% 2% 15/16 1% il 12
1% 2% 1518 1% 15 12
1% 2% 1516 1% il 12
1% 2% | 15/18 1% T 12
1% 2% 1516 1% L 12
1% 2% 1518 1% T 12
1% 2% 1518 1% 1 12
1% || 2she 1% 0T 12
1% 2% 1518 1% 1 12
1% 2% 15416 1% 1 12
1% 2% 1516 1% 1 12
1% 24 1518 1% | 1 12
1% 2 1518 1% 12
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Juntas de Expansion Elastomericas

Modelo- TFE. 200

(Arco abierto)

Tabla de Movimientos
(Medidas en pulgadas)

1 A A
C ion Axial 13/4 13/4 21/4
ompresion Axial 1/a 32 3ya 1 /: 1/
Extension Axial 3/4 1 1 1 1 11/4
Desplazamiento
Lateral : & 2L L e 1 £l
Ir!’llento 5 5 5 4 22 22
Torsional

Codigos para la seleccion de las modalidades de las juntas de Expansion,
Materiales de Construccion y accesorios

Cédigo P/Materiales de
Construccién

Material Codigo

Hule Natural N

Neopreno Ne

Hypalon ” Modalidades de la modelo JFt. 200

EPDM (3 Con Brida Giratoria +G

Viton \%

Con Arco Relleno +R

Butilo B

Teflon T

Sanitario S

SBR R

Nitrilo Ni©

Unidades de Control
Anillos de Retencion
Accesorios p/mode|o JTE® 200 SISLII LI TSI LTIS LTI I ST
Anillos de Retencién A.R 4
Orejas
Unidades de Control u.C.
SIS LSS L LIS LS LSS S LSS S LSS LSS

Esparragos
20
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BBox~Nong e
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N
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() w = [
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N NN
o4 H N

w
ESS
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N

78

108

13%

19
21
13%

27%
29%
32
34%
36%
38%
41%
a3%
a6
8%
50%
53
55 %
59%
61%
66%
68%
73
75%
80
86%
o
99%
113%
126 %

31/8
37/8

4%
5%

7%
8%
9%
11%
14%
17
18%
21%
22%

27 %
29%
31%

38%
40%
42 %
45%
47 %
49%
51%

58%
62%
65
69%
71%
76
82%

95%
95%
102

Tabla de Especificaciones Técnicas

NERo®wooassdsrasas

N R
coo

20

WwwwnN N NN
mNNNMgth

&RRR8G

vin;
N NN

82838

[N
RPN

R NN RRRRRRD

(Medidas en pulgadas)

Anilio de Relcnoon s8] o

C

»a;%

8 \
\

—p—"

/ '/

5%
6%
7%
9%

12%

14%

16%

18%

20%

22%

24%

26%

28%

30%

32%

35
37
39
a1
43

45%

47 %

51%

53%

57%

59%

63%

65%

69%

75%

81%

87 %

99%

4 ::*/Lr'*—\t(#:

+

Int

A B C
5/8 1% %
5/8 1% %
% 1% %
% 1% %
% 1% %
Y% 1% %
A 1% %
Y% 1% %
T 1% 5/8
1 1% 11/16

13/16 1% 11/16

13/16 2 %

13/16 2 %

13/16 2 %
1% 2 13/16
1% 2 13/16
1% 2 13/16
1% 2% 78
1% 2% 7/8
1% 2% 17/8
1% 2% 7/8
1% 2% 78
1% 2% 7/8
1% 2% 118
1% 2% 7/8
1% 2% 15/16
1% 2% 15/16
1% 2% 15/16
1% 2% 15/16
1% 2% 15/16
1% 2% 15/16
1% 2% 15/16
1% 2% 15/16
1% 2% 15/16
1% 2% 15/16
1% 2% 15/16
1% 2% 15/16
1% 2% 15/16
1% 2% 15/16

Dimensiones Aproximadas L. T.

R A T N N N N

L e e e O O O N e e e i S P e O N N P G P N
EERERERESE R ESESE5

NNNNNNNN P
WWWwWwwwwwwowwewwew e wwmepr NNNNNGLQQRRERRRRR
=y
N

[
N
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Juntas de Expansion Elastoméricas

ModeloJFE. 300

El modelo JFE. 300 (Multiarco) se utilizan cuando se requiere absorber una mayor
cantidad movimiento el modelo JfE. 100 .

Codigos para la seleccion de las modalidades de las juntas de Expansion,
Materiales de Construccion y accesorios

Unidades de Control
Anillos de Retencion

Modalidades de la modelo JFE. 300

SIS ST LA S ASTTT LA SIS TSI LSS

Con Brida Giratoria +G

Orejas
Con Arco Relleno +R

SLAS LSS LS LSS S LIS LSS LSS LSS LSS LSS S

Esparracos Codigo P/Materiales de Cons-
Accesorios p/modelo JfE. 300 truccién
Anillos de Retencién A.R Material Caédigo
Unidades de Control u.C. Hule Natural N

Neopreno Ne
Hypalon H
EPDM E
Viton \Y
Butilo B
Teflon T
Sanitario S
SBR R
Nitrilo N

22



Diam.
Nom

=
o

~
=

1

[
N|O

Nl o= e
()

0

N
® || &

4
(=}

NN
® N

NN
a

2Arcos 3Arcos 4Arcos

10"
10"
10"
10"
10"
10"
10"
10"
10"
10"
12"
12"
12"
12"
12"
12"
14"
14"
14"
14"
14"
14"
16"
16"
16"
16"
16"
16"
16"
16"
16"

10"
10"
10"
10"
10"
10"
10"

Longitud Total

12"
12"
12"
12"
12"
2
12"
2"
12"
14"
16"
16"
16"
16"
16"
16"
8"
8"
18"
18"
18"
20"
20"

14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16

20
20
20

20
22
22

22
22
22
22
22
22
22
22
24

24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24

Tabla de Especificaciones Técnicas

3%

55%

61%

66%

75%

86%
93

113 %
126 %

31/8
37/8
4%
5%

7%
8%
9%
11%
14%
17

21%
22%

27%
29%
31%

Anillo de Retencion_

(Medidas en pulgadas)

'
.
m

— k> |

- L —

[ TU—

4 %
4 %
4 %
4 %
4 %
8 %
8 %
8 %
8 %
12 1
12 1
12 1%
16 1%
16 1%
20 1%
20 13/16
20 1%
24 1%
28 1%
28 1%
28 1%
32 1%
32 1%
32 1%
36 1%
36 1%
40 1%
44 1%
44 1%
a4 2
48 2
52 2
52 2
52 2
60 2
60 2%
64 2%
68 2%
72 2%

Anillos

Retencion

A,

R.)
2%
2%
3%
aY%
4%
5%
6%
7%
9%
12%
14%

16%
18%
20%

22%
24%
26%

28%
30%
32%

A

5/8
5/8

N X R R

Y
%
%

13/16
13/16
13/16
13/16

1%
1%
1%

1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%

1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%

1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%

Cc

RRXRXRXX R X

0,
®

11/16
11/16

13/16
13/16
13/16
718
7/8
78
7/8
718
718
8
/8
15/16
15/16
15/16
15/16
15/16
15/16
15/16
15/16
15/16
15/16
15/16
15/16
15/16
15/16

Dimensiones Aproximadas

RMXXXEX X KX

w
s

3/4
3/4

3/4

SO TR S

1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%

B R R e R R R R R R R R R R R X R XRE R XX R R R X XXX ER
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JuFusa

Modelo JFte

(Conica Conceéntrica)

z

Anillo de Retencion

WG

2x1%
2Y¥ax2

aAx2%

n
»
X

48

N

4

Dimensiones Aproximadas
A B C D E
% 1% % % %
Va 1% Y ¥ %
Y 1% b3 Y Y%
Y 1% Y Y %
% 1% % Y %
Vs 1% Y Ve %
Ve 1% e Ya %
Us 1% Y % %
Ve 1% Vs Y Y%
Y 1% % % %
Ve 1% % % %
Vs 1% Y% Y% %
Ve 1% % 34 A
Ve 1% % % %
Ve 1% Y% Y4 Ya
1 1% 11/16 %4 Y
1 1% 11/16 %4 Ya
13/16 1% 11/16 Y Y
13/16 1% 11/16 Y Ya
13/16 1% 11/16 % 3%
13/16 2 Ya Ya Y
13/16 2 Ya Ya Y
13/16 2 ¥a e Y
13/16 2 a 1 %
13/16 2 Ya 3 A
13/16 2 7 1 %
13/16 2 Ya 1 A
13/16 2 % 1 Y
13/16 2 % 1 %
13/16 2 % 1 %
13/16 2 Y 1 A
1% 2 13/16 1 7
1% 2 13/16 1 %
1% 2 13/16 1 %
1% 2 13/16 1 %
1% 2 13/16 & Z
1% 2 13/16 1 Z
1% 2 13/16 2 L %
1% 2% 7 1% %
1% 2% % 1% %
1% 2% i15/16 1% 1

C O R On e NN00000000NNANDNA D

PR R R R, R ENN
NowNN®ONOO

Cddigo P/Materiales de Cons-

truccion

Material Caédigo
Hule Natural N
Neopreno Ne
Hypalon >
EPDM E
Viton \Y
Butilo B
Tefldn T
Sanitario S
SBR R
Nitrilo N




Modelo- TFE

(Conica Excéntrica)

Anito de Retencion_

m Dimensiones Aproximadas
A B (= D E

| 2x1 A 1% % % % 6

2x1% Ya 1% % % % 6

2% x2 % 1% % Y % 6
| 3x1 7 1% Y% % % 6
[ 3x2 R 1% % % % 6
| ax2 A 1% % % % 6

ax2% Y 1% % Y % 6

ax3 % 1% % % % 6
BETE = 1% % % % 6
m 7 : :
[ exa | 2 :: z ,’: : 2 Cddigo P/Materiales de Cons-
| 6xs5 [ 1% % % % 6 truccion
BETE -~ 1% % % % 6
ErcE » 1% % % % 6 Material Cédigo
BTl 1% % % % 6
ETITH 1 T4 /e | R s Hule Natural N
BTy 1 1%  11/16 % % 8
EEETE 13/26 1% 11/16 % % 8
% 13/16 1% 11/16 % % 10 Neopreno Ne

13/16 1% 11/16 % % 8

BT 13516 2 Ya % % 14 Hypalon H
[ 14 x 10 PEEVEE 2 Ya % % 8
EUTEEN 13/16 2 Va % % 8 EPDM E
BT 13/ 2 Vi 1 % 10
ETXEC] 1316 2 7 1 % 10 Viton
ECPEEY 1516 2 % A S S 4
EErY 13/16 2 Ya 1 % 8 :
| 18 x 10 VAT 2 % 1 % 12 Butilo B
ETTEEN 13/16 2 % 1 % 12 X
ETOE 1306 2 % T e 7a Teflon T
BTl 13/16 2 % 1 % 8 .
m 1% 2 13/16 1 % 20 Sanitario S
| 20 x 12 JEEEA 2 13/16 1 % 20
| 20 x 14 A 2 13/16 1 % 12 SBR R
Bt 1% 2 13/16 1 % 10
| 20 x18 B 2 13/16 1 % 8 Nitrilo NU
| 24 x 18 JEEA 2 13/16 1 % 12
| 2ax20 PEA 2 13/16 1 % 12
ExT 1% 2% % 1% % 18
EEEZE 1% 2% | % 1% | % 10
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Juntas de Expansion Elastoméricas

Modelo JFte

Las Juntas de Expansién Modelo JFft. 600 estan cons-
truidas conforme a la norma DIN 2501 en las modalida-
des: PN 6, PN 10, PN 16 y PN 20, ademas éstas pueden
fabricarse de diferentes elastdmeros y con diferentes ac-
Cesorios.

Codigos para la seleccion de las modalidades de las Juntas de Expansion,
Materiales de Construccién y accesorios

Cddigo P/Materiales de Cons-

truccién Modalidades del modelo JF&. 600
Material Caédigo Con Brida Giratoria +G
Hule Natural N Con Arco Relleno +R
Neopreno Ne Unidades de Control

Anillos de Retencion

Hypalon
EPDM

ALISTS AT SSTLT AT IS IS

Orejas

Viton

s

Esparragos

Teflon

Accesorios p/modelo JFt. 600

Anillos de Retencion A.R

Sanitario

H
t
1%
Butilo B
-
S
R

SBR

Nitrilo Ni Unidades de Control u.C.
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125

17

u

u

BEEEERERINRURBRMR NS NR b

8|8

@
kLY

595

705
755
810
860
920
975
1075
1175
1305
1405
1520
1630
1730
2830
2045
2265
2475
2885

3115
3315
3525
3735
3970

110
130
150
170
200
225
255
280
305
335
395
445
495
550
600
655
705
760
810
865
920
1020
1120
1240
1340
1450
1560
1660
1760
1970
2180
2390
2600
2810
3020
3220
3430
3640
3860

Barrenos
No. @
4 11
4 11
4 11
4 14
4 14
4 14
4 14
4 18
4 a8
8 18
8 18
8 18
8 18
8 18
12 18
12 22
12 22
16 22
16 22
20 22
20 23
20 26
20 26
24 26
24 26
24 30
24 30
28 30
28 30
32 33
32 33
36 36
36 36
40 36
44 36
48 39
52 42
56 42
60 42
64 48
68 48
72 48
76 48
80 56

Tabla de Especificaciones Técnicas

(Medidas en milimetros)

PN10
BExt. @ Barrenos
(D.E.)) C.B. No. @

95 65 4 14
105 85 4 14
115 85 4 14
140 100 4 18
150 110 4 18
165 125 4 18
185 145 4 18
200 160 8 18
220 180 8 18
250 210 8 18
285 240 8 22
315 270 8 22
340 295 8 22
370 325 8 22
395 350 12 22
445 400 12 22
505 460 16 22
565 515 16 26
615 565 20 26
670 620 20 26
730 675 20 30
780 725 20 30
835 780 24 30
895 840 24 30
965 900 24 33
1015 950 24 33
1115 1050 28 33
1230 1160 28 36
1340 1270 32 36
1455 1380 32 39
1575 1490 32 42
1675 1590 32 42
1785 1700 36 42
1915 1820 36 48
2115 2020 40 48
2325 2230 44 48
2550 2440 48 56
2760 2650 52 56
2960 2850 60 56
3180 3070 64 56
3405 3290 68 62

]

A

Int

PN16
PExt. @ Barrenos
(D.E) CB. No. @
95 65 4 14
105 85 a 14
115 8 4 14
140 100 4 18
150 110 4 18
165 125 4 18
1851 4T A [Es
200 160 8 18
220 180 8 18
250 210 8 18
285 240 8 22
315 270 8 22
340 295 12 22
370 325 12 22
405 355 12 26
460 410 12 26
520 470 16 26
580 252 16 30
640 585 20 30
715 650 20 33
775 710 20 33
840 770 20 36
860 790 24 36
910 840 24 36
970 900 24 36
1052 950 24 39
1125 1050 28 39
1255 1170 28 42
1355 1270 32 42
1485 1390 32 48
1585 1490 32 48
1685 1590 36 48
1820 1710 36 56
1930 1820 40 56
2130 2020 44 56
2345 2230 48 62
2555 2440 52 62
2765 2650 56 62
2965 2850 60 62

@ Ext.
(D.E.)
89
99
108
117
127
152
178
190
229
254
279

343

533
597
635
698

813

PN20 (2)
@ Barrenos
CB. No. @&
60,5 4 16
70,0 4 16
79;5 74 | |16
89,0 4 16
985 4 16
120,5 4 20
1395 4 20
152,5 4 20
1905 8 20
2160 8 22
2415 8 22
2985 8 22
362,0 12 26
432,0 12 26
476,0 12 30
5400 16 30
578,0 16 33
6350 20 33
749,5 20 36

Juntas y Fuelles S. A. de C. V.

1%
1%

2%

o0 U N

10
12
14
16
18
20

24
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Juntas de Expansion Elastoméricas

Productos Especiales

JuFusag cuenta con un sistema de produccion flexible que nos permite adap-
tarnos a sus necesidades, por lo que podemos fabricar distintos tipos de acoplamien-
tos elastoméricos como: “Tes”, “Cruces”, “Codos”, “Conectores”, Transiciones, Juntas
rectangulares, Mangas, Mangueras, etc.

Conectores Flexibles

Aplicaciones:

. Eliminan la vibraciéon entre bombas y
lineas de tuberia en succién y descar-
ga.

. Absorben el ruido y resonancia produ-
cido por equipos pulsantes, en siste-
mas de tuberia fijos.

. Se recomiendan para lineas de tuberia
sujetas a corrosién, abrasion 6 electro-
lisis.

. Los conectores flexibles no estan dise-
fados para ser utilizados en sistemas
de tuberia sujetos a movimientos, para

cambios de temperatura; en tal caso EspeciﬁcacioneS:
usar Juntas de Expansién JuFusa®.

Anillo de Retencién - - v -

/

el AR, 4

oAl D.Erefriot D)oot}

tmr 1 1 1 11

Longitud

3 El cuerpo esta construido de capas
multiples de lona ahulada de alta re-
sistencia, con refuerzo interior de
alambre en espiral.

3 El cuerpo y el tubo interior estan inte-
grados a la bridas formando una sola
pieza.

o El tubo interior y las bridas pueden

ser de un mismo material o de la
combinacién de los mismos.

. Rango de Temperatura: Depende
Materiales.

JuFusa




Codos

Estos productos son fabricados bajo especificacion ya que pueden ser
con bridas integradas, giratorias, sin brida, 90° radio largo, 90° radio corto y de
45° ademas pueden estar hechos de distintos elastémeros.

—T —|-|
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Juntas de Expansion Elastomericas

Mangueras Elastoméricas

Esta manguera es ideal para descarga de bombas centri-
fugas, camién bomba pluma.

Conector liso Cuadrado Fuelle Cénico

.

Te Cruz

30 Transicion Conector Conico



Accesorios Metalicos

1.- Anillos de Retencion

Los anillos de retencion son un respaldo metalico
que permite un sello parejo con respecto a la bri-
da de la tuberia y evita que la brida de hule se
rompa al ajustar los tornillos

2.- Orejas

d AbOrejas

control.

3.— Esparragos

Son unos birlos que van a lo largo de la
Junta de Expansion sujetados por las
orejas y que permiten delimitar el movi-
miento de la junta de Expansion, alar-
gando su tiempo de vida.

Son platos triangulares que junto con
los esparragos forman las unidades de

31
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Juntas de Expansion Elastoméricas

Instalacion

. Es muy importante verificar que la juta de expansion que se va a instalar sea la
correcta para las condiciones de operacion a la que va a estar sujeta.

. Las juntas de expansion seran instaladas en una longitud libre tal y como se su-
ministran, evitando estiramientos o compresiones que la fuercen mas de lo per-
mitido por el mismo disefo.

. Hay que tener cuidado de que las bridas y elementos metalicos no tengan reba-
bas o aristas filosas, que puedan cortar la zona de asiento de las juntas.

. Evitar utilizar tornillos demasiado largos que lastimen el arco de la junta en el
momento de la compresion y preferentemente dejar la cabeza del tornillo del lado
del arco.

. Cada junta de expansién sera colocada entre dos puntos fijos de anclaje, de tal
forma que los mismos sean lo suficientemente fuertes para absorber la fuerza de
la reaccién y movimiento propio de la junta, se recomienda instalar la junta de
expansion lo mas cerca posible a un anclaje.

. Se recomienda colocar guias en las lineas de tuberia para evitar el desali-
nemiento.

. En lineas donde no fuera posible anclar o fijar las juntas de expansion adecuada-
mente se recomienda el uso de tirantes de control a fin de contener las fuerzas
de reaccidon y mantener el sistema lo mas estable posible.

1 Junta de Expansién Estandar
2 Junta de Expansién Multiarco
3 Junta de Expansién Reduccién Cénica Concéntrica
4 Junta de Expansion Brida Giratoria
5 Junta de Expansion Arco Fluido
4 6 Conector Flexible

7 Junta de Expansion Reduccion Conica Excéntrica
R/ 8 Codo de Hule

. Tanque

Anclaje

«— Base Solida J }L

-
Guia

32 Para pedidos llame al: 01 (735) 394 20 93
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Almacenaje

Las juntas de expansion deben permanecer almacenadas en lugares con tempe-
raturas de entre 20 y 32 grados centigrados.

Evitar la exposicidon prolongada a la luz solar.

Estibar maximo una Junta de Expansion, para evitar que disminuya su longitud
original.

Evitar su manipulacion con grasas y solventes.

No dejar la Junta de Expansion cerca de objetos punzantes.

Para pedidos llame al: 01 (735) 394 20 93 33
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Juntas de Expansion Elastomericas
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Hoja de Pedido

Datos del Cliente

Presion de Trabajo

Empresa: Fecha:
Contacto:

Teléfono Extension:
E-mail(1): E-mail(2):

Datos Técnicos de Operacion

Temperatura de Fluido

Tipo de Fluido Velocidad de Fluido

Gas I:l

Estado del Fluido

Liquido |:|

Coloidal I:l

Construccion de la Junta de Expansion

Tubo Interior: I:I

JFE® : Modalidad:
@ Nominal: L. T.
Numero de Arcos: Accesorios

]

Tipo de Materiales

Exterior:

Codigo P/Materiales
de Construccion

Material Caédigo
Hule Natural N
Neopreno Ne
Hypalon H
EPDM 1
Viton v
Butilo B
Teflon T
Sanitario S
SBR R
Nitrilo Ni

Con Brida

Giratoria +G

Modalidades

Con Arco Relleno +R

Accesorios

Anillos de Retencion

A.R

Unidades de Control

uU.C.

Juntas y Fuelles S. A. de C. V.
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