Serie JFits

Mangueras Metalicas
Flexibles

UFUS&

The Expansion Joints Solutions...

s N
Juntas y Fuelles S. A. de C. V.

Carr. Lib. Cuernavaca-Cuautla Col.
Felipe Neri Yautepec, Mor.

Tel(s): 01 (735) 394 2093

01 (735) 394 9334
Fax: 01(735) 392 0787
Correo 1: jufusa@jufusa.com.mx
Correo 2: jufusa@Hotmail.com
Ventas: ventas@jufusa.com.mx

www.jufusa.com.mx

Juntas y Fuelles S.A.de C. V.



~JF

Juntas de Expansion Metalicas

Hoja de Pedido

Datos del Cliente
Empresa: Fecha:
Contacto:
Teléfono Extension:
E-mail(1): E-mail(2):

Datos Técnicos de Operacion
Presion de Trabajo Temperatura de Fluido
Tipo de Fluido Velocidad de Fluido Estado del Fluido
%l Ilgui(lio C%llal

Construccion de la Junta de Expansion

. Tipo de Extremos
JFH@ ' (especificar material): I:l / I:l
@ Nominal: L. T.

Tipo de Materiales

Manguera: |:| Extremos: I:I

Extremos Neo
Material de la Niple macho liso 02
- - L EL TG Niple Macho Hexagonal 04
sm— o 304 Cople Hembra liso 06
e —— 316 Niple Soldable o8
321 Tuerca Unién Macho 10
. 3 Tuerca Unién Hembra 12
» : < ~ '/ r ‘ .
- 1 Lo e Brida con Cuello 14
: L | e .
. - o Brida Flotante 16
3 % "z £ - Brida sin Cuello 18
s ~ ’
A EEETS
- ._/ ~
~ - 11
D = E

Juntas y Fuelles S. A. de C. V.



Mangueras Metalicas Flexibles
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Mangueras Metalicas Flexibles

Introduccion Serie JfH. 100/101/102

JFHe 100 Sin malla \
JFHe 101 Conmalla

Las Mangueras Metalicas Flexi- JFHe 102 Doble malla
v g Presién a Temperatura Ambiente (PSI) ‘Minimo radio de curvatura en Linea Central
b|eS CorrugadaS son emp|eadaS en |a | Diametro Serie Didmetro Méxima Méxima Presion de Peso Flexion Flexiéon  Longitud minima |
Nominal Exterior de presion de presion de Ruptura Aproxima Dindmica estética para vibracién
IndUStrIa en general para Compensar (pulg.) Mangueras  Trabajo (MPT) prueba do (lbs/ft) (Pulg) nominal (pulg)
’ . ] ~ (pulg) (mPP) )
. . . . JF3H® 100 0.61 140 210 0.16
vibraciones y el desalineamiento en la 38 JFIe 101 069 1960 2490 7840 027 5172 1158 425
JFH® 102 N/A N/A N/A N/A N/A
tuberia. JF3H® 100 0.78 60 90 0.19
12 JF3H® 101 0.86 1335 2003 5340 0.32 6 112 45
JFH® 102 N/A N/A N/A - N/A N/A
JFH® 100 1.08 60 90 0.3
3/4 JFH® 101 1.16 1135 1703 4540 0.51 8 21/8 5.75
JFH® 102 124 1335 2003 5340 0.73
JFH® 100 138 26 40 0.4
1 JF3H= 101 1.46 795 1193 3180 0.66 9 23/4 7
JTIH® 102 1.54 1120 1680 4480 0.91
JFH® 100 1.73 24 36 0.52
. . 114 JFH® 101 1.81 610 915 2440 0.82 10 312 7.25
% = 4 % JFH® 102 1.89 800 1200 3200 1.12
':: : E : ‘;{: :, : JJHP100 202 20 . o
%% . 353 2% 1112 JFH® 101 2.10 535 795 2140 176 11 4172 8
v% : 252 Z% ‘s JFH® 102 2.18 670 1005 2680 1.56
8 253 ' JuFusag ofrece una solucién T 100 263 o s 055
L 2 JF3= 101 2.74 535 803 2140 166 13 6 9.5
a los problemas de movimiento y JF3H® 102 N/A N/A N/A N/A N/A
JFH? 100 315 10 15 . 12
flexibilidad en sus tuberias y pone a 212 _JFIH® 101 326 395 593 1580 1.98 15 612 10.5
JFH® 102 3.37 495 743 1980 2.75
. T JFH® 100 370 6 9 1.42
su dlSpOI’lIbI|Idad los productos de la 3 JF3® 101 3.83 385 578 1540 2.56 18 8112 11
. L JF3H® 102 3.96 455 683 1820 3.7 |
serie JF#t los cuales constan de JFI® 100 475 3 5 19
4 JF3® 101 4.88 270 405 1080 327 22 11 12
ensambles de Manguera Metalica | g ﬁzwz 22; 325 533 1340 :g‘z‘ |
100 . .
. . . 5 TJFHP 101 601 225 338 900 4.68 28 14 13
Corrugada con distintos tipos de co- | TFIH 102 615 205 508 1620 o1 ~
) . _JF3® 100 7.00 3 5 3.87
nexiones y que dependiendo su 6  JFH® 101 7.3 170 255 680 561 34 16 14 ,
L JF3H® 102 7.26 300 450 1200 7.35
construccion sera su aplicacion. JFIH® 100 9.00 25 4 514
8 _JF3e 101 9.25 235 353 940 8.54 42 19 16
JF3H® 102 9.50 280 420 1120 11.95 '
_JFH® 100 11.00 4 6 8.2
10 JFILe 101 11.25 260 390 1040 14.01 56 24 18
JFH® 102 11.50 280 420 1120 19.81 '
)]jfg{@ 100 13.12 21/2 4 98
12 JFILe 101 13.38 160 240 640 163 58 28 20 .
JFH® 102 13.54 220 330 880 22.81
JF3H® 100 14.37 21/2 4 10.63 L
4 14 _JFH® 101 14.62 150 225 600 17.03 66 35 22 9
JFH® 102 14.88 190 282 760 23.43
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Mangueras Metalicas Flexibles

Aplicaciones

Las Mangueras Metalicas Flexibles son utilizadas principalmente para absorber
vibraciones y desalineamientos en las tuberias de las industrias criogénicas, metalur-
gicas, quimicas, cementeras, mineras, automotrices, etc.

Los productos de la Serie Jf#s rendira a su

<at— MOVIMIENTO g

maximo en la aplicacién cuando se le de el uso apro-

- MOVIMIENTO =

piado. Sin embargo es de suma importancia que al
instalar cualquier Manguera Metalica Flexible se to-

men en cuenta las siguientes recomendaciones.

. Evitar torceduras

° Evitar dobleces excesivos

CORRECTO INCORRECTO

CORRECTO

INCORRECTO

Es importante seleccionar el tipo de man-
‘ .- FLUIO e

guera correctamente ya que este es un factor mas que

- FLUIO

determina el buen funcionamiento de la manguera y

i FLUIO =i

aumentando su rendimiento.

d

SOPORTE SIN INCORRECTO
8 SOPORTE

Construccion de Mangueras

Manguera Corrugada

La manguera metalica flexible parte de un tubo
de lamina rolado, soldado tope a tope longitudinalmen-
te, mismo que se introduce en una maquina corruga-

dora obteniendo de esta manera la manguera metalica

v \\\\\\\\\\\\\m\»»wﬁ
I'M"“"”l T Py

flexible corrugada.

Manguera Malla

Conexion Son alambres de acero inoxi-

dable entretejidos en la manguera uni-
dos por un capeado de soldadura con
la manguera y el anillo. Esta le permi-
te soportar mayor resistencia a la pre-
sion y al vacio e incluso puede llevar

doble malla para mayores presiones.

Conexiones

Las conexiones van soldadas a la manguera
en los extremos de la misma y son los que permiti-

ran unirla con el equipo o la tuberia.
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Mangueras Metalicas Flexibles

Conexiones Correccion de Factor de
Temperaturas Elevadas

p - —— Niple Soldable Brida con . fo e
m Niple macho | P e | Cucllo 14 1.— Determinar la temperatura maxima de operacion (TMO).

2.- Localice el factor de correccion apropiado.

3.— Multiplique el factor de correccidn para la temperatura de trabajo por la presién es-
pecificada para temperatura ambiente (70°F) para el material deseado y obtenga la

Brida Flotante presidon maxima de trabajo.
16

. . ey T Unid
PR Niple Macho X —:) uerca Union
i Hexagonal 04 ~h.,j m Macho 10

Factores de Correccion para
Temperaturas Elevadas

Factor de correccion para

: 0|
Cople Hembra o~ Tuerca Unién Brida sin F Acero Inoxidable
’:mm"m liso 06 L Hembra 12 Cuello 18 70 1.00
i 150 0.97 H
200 0.94 Ejemplo
250 0.92 N o _
300 0.88 Presion maxima de trabajo para
350 0.86 .
Ejemplo: Manguera de A.l. con una malla de 2" @ x 24” L.T con conexiones en 400 083 manguera Serie JF#. 101 02/10 de
e acero al carbén en un extremo brida flotante y en el otro niple macho roscable. 450 0.81 20 x 24” L.T. a 800 °F
‘ 500 0.78
. » » 600 0.74 .
Serie JFH 101 02/10 de 2" x 24” L.T. 200 0.70 800 °F x .70 = 560 psi
800 0.66
. . » 900 0.62
Materiales de Construccion
1100 0.58
1200 0.55
1300 0.50
1400 0.44
Acero Inoxidable 304/304L: Excelente resistencia ala corrosion y a la presién. La temperatura maxima de 1500 0.40

operacion para el acero inoxidable AlSI 304 es de 760° C. No obstante, debido a la corrosion bajo tension e inter
granular, la temperatura para servicio continuo del acero inoxidable AlSI 304 se limita a 420 °C. La dureza del ace-
ro inoxidable AISI 304 es de 160 HB.

Acero Inoxidable 316/316L: Posee una excelente resistencia a la corrosién. Puede presentar precipitacion
inter granular de carbonatos en temperaturas entre 460 °C y 900 °C, cuando las condiciones de corrosion son de
tipo severas. La temperatura maxima de operacion del acero inoxidable AlSI 316 en servicio continuo es de 760 °C.
El acero inoxidable AISI 316 tiene una dureza de 160 HB.

Acero Inoxidable 321: Es una aleacion austenitica que posee 18 % Cr y 10 % Ni, estabilizada con Ti, que
elimina la precipitacion inter granular de carbonatos y por lo tanto, la corrosién inter granular. El acero inoxidable
AISI 321 puede ser usado en temperatura de hasta 815 °C. La dureza del acero inoxidable AISI 321 es de 160 HB.
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